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广东CT卡箍

生成日期: 2025-10-27

弹簧卡箍由弹簧钢一次冲压而成圆型，外圈留出两个供手按的耳，在要夹紧的时候，紧需用力按住双耳，
使得内圈变大，才能够套进圆管，接着将手松开就可夹紧了，使用起来十分的简单。其材质就具有很好的弹性，
物理性能好，不会轻易断裂。优势明显，通过36小时不断的弹性测试，够确保机械强度大，无毛刺可以很好的
避免管道被破坏，去氢处理可以延长使用寿命，根据欧洲标准进行表面处理，盐雾试验能超过几百小时，拥有
良好的密封性，非常适合于汽车冷却、供热和通风系统管路的连接，卡箍的弹性作用可以对冷热变化或由于软
管老化而造成的软管收缩起一定的补偿作用。卡箍主要用于机床、 消防、等各种机械设备、化工设备的普通全
胶管。广东CT卡箍

卡箍式柔性伸缩接头上世纪70年代首先在我国煤炭行业的井下排水中使用，逐渐拓展到发电厂的除灰管道
上使用。当管道需要翻转时，只需把接头的几个螺栓拆除即可翻转任意角度，不需要割开和焊接，节约了大量
辅助工作量和费用，减轻了劳动强度，缩短了施工工期。与法兰连接相比，提高工效6-8倍，且维护的工作量很
小。经改进又衍生出免拆卸直接焊接的卡箍式柔性伸缩接头，安装更加方便，只在维修时需拆卸螺栓，其他时
间均为整体形式存在，可靠稳定。目前，煤炭、电力、建筑、化工、消防、污水处理、冶金、自来水、制药、
市政、石油等领域已经普遍使用。输送介质包括冷热水、烟、风、油、化工原料、酸碱介质、食品流体、海水
等流体，应用行业普遍。广东CT卡箍不锈钢卡箍在平常的运输工具和化工制造业农业等等一些方面常常运用到。

不锈钢卡箍的连接工艺：解决现有技术中卡箍用于小直径软硬管连接时会出现不好处理的地方，产生液体
和气体的泄漏问题，该卡箍采用开放式内外圈结构并用螺栓紧固。该卡箍有效地解决了小直径软硬管连接时出
现不好处理的地方，和产生液体和气体泄漏问题，结构简单制做容易成本为原产品的百分之30，该卡箍普遍用
于机动车、石油化工、制药、食品酿酒污水处理净化除尘汽车配件等机器的配套件。卡箍的特点：蜗杆摩擦力
小，尤其适用于防腐材料部位的连接。卡箍的适用范围特别广，抗扭和耐压，卡箍扭转力矩均衡，具有牢固的
锁紧，又非常的严密，调节范围大，卡箍适用于30mm以上的软硬管连接的紧固件，装配后的卡箍外观看起来
特别美观。

不锈钢卡箍接头的优点有哪些？卡箍是用两根钢丝环绕成环状的卡箍。卡箍具有造型美观，使用方便，紧
箍力强、密封性能好等特色。首要用于车辆、船只、柴油机、汽油机、机床、消防、等各种机械设备、化工设
备的一般全胶管、尼龙塑料软管、夹布胶管、水带等接口处的衔接紧固及密封。不锈钢卡箍接头的优点有哪些：
⑴有利于管道修理。翻管，换管时省工省力。⑵卡箍接头有很好的顺延性，不会发生歪曲，简单达到理想的铺
设状况。⑶卡箍管接头处于自由状况时，不承受管道重量，不受外力剪切，须考虑管道的重量。⑷卡箍接头安
装时简单保持同轴的位置，确保管卡内径于管道外径的径向空隙分配的不均匀，克服了因部分空隙过大，而在
高压下使胶圈发生变形，影响密封作用，乃至损坏胶圈的恶果。⑸适应于沉陷的地带使用，可减小因支墩下沉
而发生的管段之间的角度。卡箍接头耐压强度在4.2MPa时，5min无渗漏。卡箍强度符合要求。

不锈钢卡箍的产品优势体现在哪里？不锈钢卡箍连接可实现高度靠谱的结构。采用槽管连接技术，现场只
需切割机，滚槽机，钮扣手柄，施工配置也方便。但是，焊接和法兰连接需要复杂的电源线，切割工具，焊机，
氧气瓶和乙炔气瓶等。这使施工组织变得复杂，并且还存在泄漏和火灾的潜在风险。同时，焊接和气割产生的
焊渣不可避免地掉入管道中，在使用过程中很容易堵塞管道中的阀门零件和设备，污染了管道的水质。焊接和
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法兰连接不可避免地需要长的强度高和高海拔。而且，该操作容易发生生产事故。快速沟槽卡箍可用于连接钢
管。广东CT卡箍

卡箍接头转角范围≤3.5°f=35mm。广东CT卡箍

沟槽管件卡箍连接的五大注意事项：1、测量钢管的质量，包含外直径的长度，管壁的厚度是不是均匀，管
子两头的管口不圆度的公役有没有跟国家标准有所收支，这些查看完并确认合格后才能够进行下一步的操作。2、
测量和查看管口压槽前，也即是观看管口的端面有没有和管子的中心线保持笔直。3、灌流的不圆度公役有没有
超支，如果部分管口的不圆度有超支或许变形表象，必定要把疑问部位切除去。4、管口周围有没有毛刺，如果
有要把他们弄掉，还要打磨抛光。5、接下来即是压槽加工操作了，在对较长的钢管进行压槽时，必定要设支托
支架，而且要在支架上装置滚珠轴承，和支撑点，这样能够减少压槽时管道旋转波动量。压槽的深度要契合商
品出产阐明书上规则的数据，过深过浅都是要作废的，压槽深度要逐渐到达速率，模具超过了使用期限就不要
再用了，必须要更换新的，完结压槽后记住整理掉管口内开始剥离的镀锌薄皮，进行防腐处置，后期沟槽管件
在搬运、吊装、和装卸过程中要侧重维护管口压槽，防止发生形变。广东CT卡箍


